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spezielle Hochspannungsgeneratoren, IML-Elektrodenwerkstoffe und
Aufladetechniken entwickelt. Eine breite Palette innovativer Produkte
hilft Thnen bei der Optimierung des IML-Verfahrens.

Simco-lon liefert zwar keine Roboter, Manipulatoren oder Etiketten,
jedoch berat Simco-lon bzw. eine ortliche Niederlassung Sie gerne bei
der Realisierung lhres Projekts. Fiir Kontaktinformationen siehe
www.simco-ion.de/contact

Die Wahl des geeigneten Etiketts

Bei der Integration statischer Elektrizitat in das In-Mould-Verfahren

ist das Etikett ein entscheidender Faktor. Das Etikett muss tber einen
ausreichenden Oberfldchenwiderstand verfligen, der hoch genug

ist, eine elektrostatische Ladung zu halten. Andererseits darf der
Oberfldchenwiderstand nicht zu hoch sein. Hierdurch konnten bereits
bei der Herstellung der Etiketten hohe elektrostatische Ladungen
entstehen, die wiederum beim Trennen der einzelnen Etiketten im
Manipulator Probleme verursachen kénnen.

Der Kern mit IML-Elektroden

Ein IML-Kern kann auf folgende Weisen aufgebaut werden. Jede Weise
hat eine entsprechende Auflademethode. Die Auswahl der Methode
hangt von folgenden Faktoren ab:

©  FEigenschaften des Etiketts, dessen Maf3e und
Oberflachenwiderstand

©  Geschwindigkeit des SpritzgieRverfahrens

©  Form und MaBe des Endprodukts

Was ist IML-Schaum und wie wird ein Kern
hergestellt?

IML-Schaum ist ein geschdumter PVC-Werkstoff mit einem speziellen
Oberflachen- und Volumenwiderstand. Da der Oberflichenwiderstand

niedriger als der des Etiketts, jedoch groBer als der der Form ist, kann das

Etikett durch den Kontakt mit dem Schaum aufgeladen und in die Form
Ubertragen werden.

Die Anziehungskraft zwischen Form und Etikett ist dabei gréBer als die
Anziehungskraft zwischen Etikett und IML-Schaum.
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Verflgung. 4+ Der Easycore-Werkstoff ist mit dem IML-Schaum vergleichbar. Jedoch
- besteht dieser Werkstoff aus Gieharz und einem Harter. Dieses
Ein Kern mit Elektroden ' Flussigkeitsgemisch kann in eine Form gegossen werden. Ein Kern wird
4 auseiner nicht leitenden Kunststoffform mit Aussparungen fur den
Ein Kern mit Elektroden besteht aus einer nicht leitenden Kunststoffform Easycore-V\/erkstoﬁ hergestellt. Mit dieser Konstruktionsweise kann ein
mit Strategisch platzierten, Stiftférmigen Elektroden. Dafur konnen IML- + passender Kern mit komp|exen Formen und kleinen MalRen hergeste”t
Spider-Elektroden oder einzelne Pin-Emitter verwendet werden. Hier ; werden. Um dem Kern die perfekte Form und GréBe zu verschaffen,
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Produktform/ Male Etikett Geschwindigkeit Etikettenoberflache IML-Kern Auflademethode
Etikettenform
flach klein nicht zutreffend Standard 1+3 A+8B
grofd nicht zutreffend Standard 14+2+3 A+8B
klein hoch Standard 1+3
grof hoch Standard 1 B
grofd hoch Standard 2 A
nicht zutreffend nicht zutreffend 1 Seite leitend 1+3 B
3D klein niedrig Standard 3 A+8B
grofd niedrig Standard 1+2+3 A+8B
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Welche Auflademethode ist fiir das IML-
Verfahren geeignet?

Folgende Faktoren bestimmen die Wahl des geeigneten
Hochspannungsgenerators:

©  Der Oberflichenwiderstand des Etiketts

©  Die Geschwindigkeit des SpritzgieRverfahrens

© Die verwendete Auflademethode

©  Etikettenformat/-starke

Oberflachen- Geschwindigkeit  Auflade- Generator

widerstand methode

Etikett

gut niedrig a CM lite, CMME
hoch a CMME

kritisch nicht a CM5
zutreffend

gut nicht b CM5
zutreffend

Wie kann das IML-Verfahren moglichst effizient
gestaltet werden?

Geschwindigkeit und Zuverldssigkeit sind in der Regel duf3erst
entscheidende Faktoren fur die Effizienz des IML-Verfahrens.

Zur Optimierung beider Faktoren kénnen einige Einschrankungen
minimiert werden.

Minimierung der elektrischen Kapazitat des Schaltkreises:

Alle im elektrostatischen IML-Schaltkreis verwendeten Komponenten,
Elektroden, Kabel sowie der Hochspannungsgenerator bilden
zusammen einen groBen Kondensator mit einer bestimmten
elektrischen Kapazitat. Vor dem Aufladen des Etiketts muss dieser
Kondensator zunachst aufgeladen werden. Das erfordert Zeit. Durch
Verringerung der elektrischen Kapazitat auf ein Mindestmald kann Zeit
eingespart werden.

Hierzu kann der Hochspannungsgenerator CMME in der Néhe der IML-
Elektroden auf dem Roboterarm bzw. Manipulator platziert werden.

8 ‘ www.simco-ion.nl | IML

Dies begrenzt die elektrische Kapazitdt, da keine langen Kabel verwendet werden und ein kleinerer Generator mit geringerer Kapazitdt zum Einsatz
kommen kann.
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Auf Roboterarm

Standard

Der Einsatz eines CMME erhoht gleichzeitig die Zuverldssigkeit: Lange Hochspannungskabel mit Verschlei3- oder Bruchrisiko kommen nicht mehr zum
Einsatz. Dartiber hinaus zeigt der CMME das einzigartige Signal “Zyklus OK” an, wodurch das Verfahren optimiert wird. Mit diesem Signal ist ersichtlich,
wie viel Zeit das Aufladen des Etiketts erfordert und kann die Zykluszeit optimal eingestellt werden.

Tool in mould

HY Remote On/Off

HV on the tool

il

T

Cycle time

Standard

Tool in mould

HY Remote On/Off

HV on the tool

Cycle OK feedback [

Cycle time

Auf Roboterarm



